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A 20
• Ein Arbeitskopf.
• Mit Universal-Kopierschablone.
• Zwei waagrechte Spanner.
• Kopierstift mit jeweils 5, 8 und 

10 mm Durchmesser.
• 2-Schneidenfräser 5 mm, 8 mm Schaft.
• Wahlweise mit Seiten- und/oder

Zentrieranschlag.
• Mit Untergestell.
• Kühl-Sprüheinrichtung.

A 23 A / A 23AZ
• Zwei Arbeitsköpfe.
• Manueller Vorschub der 

Olivenbohreinheit.
• Zwei waagrechte pneumatische Spanner.
• Mit Universal-Kopierschablone.
• Kopierstift mit 5, 8 und 10 mm 

Durchmesser.
• 2-Schneidenfräser 5 mm, 8 mm Schaft.
• Dreispindelbohrkopf mit 

12-14-12 Bohrern.
• Wahlweise mit Seitenanschlag.
• Mit Untergestell.
• Kühl-Sprüheinrichtung (optional).

• A 23 AZ mit Zentriereinrichtung.

A 25 A / A 25 AZ
• Zwei Arbeitsköpfe.
• Hydropneumatischer Vorschub der 

Olivenbohreinheit.
• Mit Universal-Kopierschablone.
• Kopierstift mit 5, 8 und 10 mm 

Durchmesser.
• Zwei waagrechte pneumatische Spanner.
• 2-Schneidenfräser 5 mm, 8 mm Schaft.
• Dreispindelbohrkopf mit 

12-14-12 Bohrern.
• Wahlweise mit Seitenanschlag.
• Mit Untergestell.
• Kühl-Sprüheinrichtung (optional).

• A 25 AZ mit Zentriereinrichtung.

A 20
• One working head.
• With universal copying template.
• Two horizontal clamps.
• Copying tracer with a diametre of 5, 8 and 

10 mm.
• Two-blade milling cutter 5 mm and shaft of

8 mm. 
• Optional with lateral stop.
• Machine base included.
• Tool cooling.

A 23 A / A 23AZ
• Two working heads.
• Manual feed of the olive drilling unit.
• Two horizontal pneumatic clamps.
• With universal copying template.
• Copying tracer with diametre of 5, 8 and 

10 mm. 
• Two-blade milling cutter 5 mm, shaft of  

8 mm.
• Three-spindle drilling head with 

12-14-12 drills.
• Optional with lateral stop.
• Machine base included.
• Optional cool cooling.

• A 23 AZ with centering device.

A 25 A / A 25 AZ
• Two working heads.
• Hydropneumatic feed of olive drilling unit.
• With universal copying template.
• Copying tracer with diametre of 5, 8 and 

10 mm.
• Two horizontal pneumatic clamps.
• Two-blade milling cutter 5 mm, shaft of  

8 mm.
• Three-spindle drilling head with 

12-14-12 drills.
• Optional with lateral stop.
• Machine base included.
• Optional cool cooling.

• A 25 AZ with centering device.
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A 20
• Une tête de fraisage.
• Avec gabarit à copier universel.
• Deux unités de serrage horizontales.
• Palpeurs avec 5, 8 et 10 mm diamètre.
• Fraise à deux lames 5 mm, tige 8 mm.
• Au choix avec buttée latérale et.
• Avec base.
• Système de pulvérisation.

A 23 A / A 23AZ
• Deux têtes de fraisage.
• Avance manuelle de l’unité de perçage de

trou d’olive.
• Deux unités de serrage pneumatiques, 

horizontales.
• Avec gabarit à copier universel.
• Palpeur avec 5, 8 et 10 mm diamètre. 
• Fraise à deux lames 5 mm, tige 8 mm.
• Tête de perçage à trois broches aux forets

12-14-12.
• Au choix avec buttée latérale.
• Avec base.
• Système de pulvérisation (en option).

• A 23 AZ avec unité de centrage.

A 25 A / A 25 AZ
• Deux têtes de fraisage.
• Avance hydropneumatique de l’unité de 

perçage de trou d’olive.
• Avec gabarit à copier universel.
• Palpeur avec 5, 8 et 10 mm diamètre.
• Deux unités de serrage pneumatiques 

horizontales.
• Fraise à deux lame 5 mm, 8 mm tige.
• Tête de perçage à trois broches aux forets

12-14-12.
• Au choix avec buttée latérale.
• Avec base.
• Système de pulvérisation (en option).

• A 25 AZ avec unité de centrage. 
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